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Utilização:

Norma EN 1074-1 e 2/EN 1171
Distância entre faces de flanges segundo EN 558-F14 (DIN 3202 apartado 1, F4)
Flanges e furação segundo ISO 7005-2 (BS EN 1092-2: 1997, DIN 2501) 

Para água bruta e potável e líquidos
neutros até 70º C.

Em águas residuais aconselhamos o
interior esmaltado e fuso em AISI 316L

Extras opcionais:

Volante

Haste de extensão

Capacete

Flanges ligador

Homologações:

Série 06/30:
DVGW-Reg. Nº: W1.121
(DN 350-400 em processo)

  

Ensaios:

Ensaio hidráulico seg. EN 1074-1
e 2/EN 12266:

Obturador:  1,1 x PN
Corpo:        1,5 x PN

Binário de manobra

Materiais:

Para mais informação, ver capítulo 15 “Informação técnica”
Os desenhos, materiais e especificações podem ser alterados sem aviso prévio devido à permanente actualização dos nossos produtos

AVK Válvulas, S.A. / 2009

DN 40-300 DN 350-400 DN 450-600

Corpo e tampa Ferro fundido dúctil EN-GJS-500-7,
  EN 1563 (GGG-50, DIN 1693,
  BS 2789 grau 500-7) 
 
Revestimento      Resina de epoxi aplicada,
  electrostaticamente DIN 30677/2,
  no interior e exterior e GSK

Fuso  Aço inoxidável, DIN X 20 Cr 13 
  laminado a frio 

Vedação fuso  Um vedante superior, quatro aneis
  tóricos em NBR e um anel de
  vedação interior, em  EPDM

Chumaceira          Latão resistente à dezincificação
  CW602N, EN 12165

Cunha     Ferro fundido dúctil EN-GJS-500-7,
  totalmente sobremoldada
  e vulcanizada, no interior e exterior,
  com elastómero EPDM, e equipada
  com porca de latão resistente à
  dezincificação CW602N, EN 12167 

Junta da tampa    Perfil de secção circular, em EPDM,
  com orifícios de protecção dos
  parafusos

Parafusos             Cabeça cilíndrica sext. interior, em
  aço inox. A2 (X 5 CrNi 18 9), selados
  com silicone

Outras Opções:

Serie 06/34:  Fuso em aço inoxidável AISI 316L

Serie 26/00:  Interior esmaltado

Serie 26/35:  Interior esmaltado e fuso em aço
  inoxidável AISI 316L



06/30

Lista de componentes:

1. Fuso  7. Anel de vedação interior 
2. Vedante superior 8. Parafuso da tampa
3. Anel tórico 9. Junta da tampa
4. Casquilho de nylon 10. Porca de cunha 
5. Tampa  11. Cunha
6. Chumaceira de impulso 12. Corpo
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 L H Furos F  Flange montagem Peso

   
Refª

 
DN

 mmmm  mm PN 10      PN 16      mm       ISO 5210   Kg

 06-040-30014   40 140 241 4 14 - 10
 06-050-30014   50 150 241 4 14 - 11
 06-065-30014   65 170 271 4 17 - 14
 06-080-30014   80 180 297 8 17 - 18
 06-100-30014   100 190 334 8 19 - 23
 06-125-30014   125 200 376 8 19 - 31
 06-150-30014   150 210 448 8 19 - 46
 06-200-300X4   200 230 562  8     12 24 - 65
 06-250-300X4   250 250 664 12      12 27 - 102
 06-300-300X4   300 270 740 12      12 27 - 149
 06-350-300X6  350 290 930 16      16  32 - 220
 06-400-300X6   400 310 960 16      16 32 - 240
 06-450-300X6   450 330 1170 20      20 30 F14 487
 06-500-300X6   500 350 1140 20      20 30 F14 519
 06-600-300X6   600 390 1290 20      20 30 F14 722

    
X:0= PN 10   1=PN16
Em DN 250 (4 por válvula) e DN 300 (8 por válvula) os furos superiores das flanges são roscados (M20 para  PN 10 e M24 para PN 16) até fin de existências.Novo desenho

 
   

  

2011 para DN 250-300 sem furos roscados ref. 06250300X6 e 06300300X6.
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