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Recomendado por la naturaleza. Recomendado por personas que aman el confort.

No genera CO2 y es respetuoso con el medio ambiente. Hargassner - técni- Un agradable calor y maximo confort de operacion tan sélo pulsando un bo-
ca de calefaccion con futuro. Hargassner apuestaspor la energia renovable, ton. Técnica totalmente automatizada y sofisticada. Disfrute de las ventajas
asi com@por una sofisticada tecnolegia de“comb de maximo rendi- de las calefacciones Hargassner.

mientey un bajo nivel de emisio

o

La naturaleza es nuestra fuerza vital. Sin una naturaleza saludable es
impensable que exista una vida saludable. Por ese motivo, ya desde la
creacion de la empresa en el aiio 1984 nos consideramos como pioneros
en sistemas de calefaccion que emplean fuentes de energia renovables.

(7 HARGASSHER

Este espiritu pionero sigue estando vivo, ya que nos hemos marcado
como meta la excelencia en el presente y en el futuro en cuanto al calen-
tamiento con medios respetuosos con el medio ambiente. Todo ello con la
intencién de favorecer al medio ambiente y a las generaciones futuras.

Es un honor para nosotros mirar atras y ver 27 afios de experiencia a
Fabrica de Hargassner en Weng, Austria nuestras espaldas y a mas de 50.000 clientes satisfechos, aungue ello
no es motivo para dormirse en los laureles, sino todo lo contrario. La
satisfaccion del cliente y el respeto al medio ambiente son aspectos pre-
ferentes de nuestra filosofia y siempre determinaran nuestra trayectoria
profesional. Unos bajos niveles de emisiones a un maximo rendimiento,
maximo confort y prolongada vida (til son hoy distintivos de la marca
Hargassner. Sin olvidar todo ello deseamos seguir cuestionando en el fu-

) o turo los conceptos acreditados y seguir buscando las mejores soluciones.
Hargassner combina un moderno disefio con

. N , - La investigacion y el controlling en materia de calidad son aspectos que
calidad y funcionalidad, garantizando un maximo

) » o definen en gran medida nuestra tarea diaria.
confort y satisfaccion con su caldera. El objetivo

para Hargassner no es s6lo asegurar una alta Numerosos clientes entusiastas y muchos galardones a nivel internacio-
eficiencia durante toda la vida util de la caldera, nal avalan el hecho de que nuestra filosofia es mucho mas que palabras
sino tambien una alta durabilidad de todos sus y con nuestro nombre defendemos la pervivencia de esta filosofia en este
componentes. futuro.



Recomendado por genios del ahorro. Recomendado y distinguido por expertos.

Miles de clientes satisfechos en toda Europa. Usted @horra donde merece La firma Hargassner trabaja durante décadas para conseguir una posicion

la pena: en la calefaccion. Usted también puede redugir sus costes de lider en calidad y tecnologia. Esta trayectoria profesional ha sido distinguida
calefacciony de trabajo y beneficiarse de las subvenciones estatales y re- en los Ultimos afios mediante galardones a nivel nacional e internacional.
gionaless 5

Recomendado por nuestros clientes.

Agricultor y ganadero: Granja Meisner, St. Pélten

"Hace unos afios instalamos un sistema de calefaccion con
caldera de astilla. Por aquel entonces deseabamos contar
con una calefaccion automatica que nos proporcionara mas
confort. El trabajo que nos ahorra esta nueva calefaccion es
enorme. Una ventaja adicional es que nos permite reciclar
toda la madera sobrante de nuestros bosques. Nunca renun-
ciaremos a esta gran comodidad"”.

Empresa productor: Firma Lenhard, Weng, Alta Austria

“La firma Lenhard decidi6 en 2005 la sustitucion de su cale-
faccion de fueloil de 4 afios de antigliedad por un sistema de
calefaccion de biomasa de 3 x 100 kW. El andlisis econémico
realizado por la Asociacion de Energia de Alta Austria arrojo
un resultado unanime que justificaba que el cambio habia
supuesto una drastica reduccion de costes. Calentamos una
nave de 2.000 m?, una oficina y una vivienda.

Para las dos directivas junior de la firma fue también decisivo
el hecho de que la astilla procedia de agricultores locales,
por lo que la creacion de valor permanecia en casa".

Edificio publico: guarderia y escuela de Weng

"El Ayuntamiento, representado por el Exmo. Alcalde, el Sr.
Moser, decidio sustituir el fueoil por la biomasa. Los principales
motivos de esta decision fueron la reduccion de los costes

de calefaccion, la fiabilidad de la energia, el respeto al medio
ambiente y el apoyo a la propia region. Tras una planificacion
intensiva, se asignd a la Empresa gestora energética austriaca
“Agrupacion de Maguinaria” un contenedor de calefaccion
Hargassner. Los principales motivos de esta decision fueron la
reduccion de los costes de inversion, asi como el suministro de
astilla y el mantenimiento de la instalacion por los campesinos
locales. La Agrupacion de Maquinaria con GF Hasiweder asu-
mid toda la organizacion y planificacion, la forma de sociedad
y facturacion, la financiacion y el desarrollo del proceso. Tras el
primer invierno ya fue posible observar un periodo de calefac-
cion muy satisfactoria y econdmica”.




CALDERAS DE BIOMASA

WTH 25 - 55 kW

AGROFIRE 25 - 40 KW

. Qué ventajas ofrece
la calefaccion con astilla?

Para obtener astilla se utiliza exclusivamente restos de madera de
los bosques o aserraderos locales. Los restos de la madera
pueden almacenarse hasta durante un afio en un lugar aireado y
soleado fuera del bosque. En otofio se corta la madera automatica-
mente y se coloca en el almacén mediante maquinas.

g

El usuario utiliza la astilla para abastecerse conforme a sus necesi-
dades de generacion de calor

Ventajas para la industria y los edificios oficiales:
combustible a buen precio con el maximo confort
a prueba de crisis, al tratarse de combustible local
independencia del fueloil y del gas

suministro a través de los campesinos locales

la creacion de valor permanece en la region
caldera de alto rendimiento y bajo coste energético
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Asi, la astilla constituye la forma de calefaccion mas ase-
quible frente a los combustibles fésiles, electricidad o bom-
bas de calor.

Ideal para instalaciones agricolas e industrias
madereras

Ventajas para el usuario:

reutilizacion de la madera residual

fuente de ingresos adicional mediante la venta de la astilla

minimo esfuerzo, gracias a la obtencién del producto por medios mecanicos
enorme ahorro de trabajo, gracias al sistema de calefaccion automatizado
caldera de alto rendimiento y bajo coste energético

NANENEN

Descripcion astilla (INORM M 7133)
Valor calorifico 4 kWh/ kg a 25% W
Densidad 200-250 kg / m3
Tamafo (G30/G50
Contenido agua 15 - 35%
R
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HEIZTECHNIK MITT

TH 70 - 110.KW WTH 150 - 200 kW

Ideal para viviendas plurifamiliares Ideal para edificios publicos Ideal para empresas del sector industrial
Pellets Pasto napier / Miscantus Otros combustibles
Los pellets estan hechos de madera natural y Para el futuro abastecimiento naturales
se producen diariamente en gran cantidad mediante de energia es necesario buscar Ademés del pasto napier c 0 N T E N I D 0
prensas de virutas de aserrado o de virutas obtenidas combustibles adicionales. destacan otros combus-
por torneado en la industria maderera. Ventajas del miscanthus: Elt)):;:z Faat)uarjzleié:gﬁzs WTH 25 - 55 KW Péagina 6 - 7
Las ventajas de los pellets son notables: ' - AQi -
» ias de los p . ¥/ alta produccion por ha 00 aptos para consumo AGROFIRE 25 - 40 kW Pagina 8 - 9
v a prueba de crisis, al tratarse de combustible local v/ requiere poco mantenimiento humano, efc... WTH 70 - 110 KW Pagina 10 - 11
cortos trayectos d transporte v/ puede utilzarse durante més CALDERA WTH 150 - 200 kW Pagina 12 -13
v’ sencillo llenado del silo gracias al de 20 afios 2
suministro mediante camion cisterna v o requiere abono CONTROL LAMBDA-HATRONIC Pagina 14 - 15
5 IIena.do sin emisione§ de polvo ni olores v/ éptima relacion coste- SINFIN DE DESCARGA A SILO Pagina 16 - 17
rEqUIere paco espacio beneficio ALIMENTACION Y ALMACENAJE P4gina 18 - 19

v’ caldera de alto rendimiento y bajo coste energético

Descripcion pellets de madera (ONORM M 7135) & e SITUAC|ONES DE ALMACENAJE Pégina 20-21
Valor calorfico 5 kWihvkg SISTEMAS DE LLENADO Pagina 22 - 23
0 onghud By orox - 0 CONTENEDOR DE CALEFACCION  Pégina 24 - 25
' Contenido d 10% s i £ Aqi
ML o ot minato 2-07% B CARACTERISTICAS TECNICAS Pégina 26 - 27
Pellets Cereales 5




TecnologiagHargassner

Hargassner - tecnologia puntera de calefaccion
con astilla para potencias medias a elevadas

Hargassner cuenta con una amplia experiencia en el sector de la calefaccion por biomasa, una ven-
taja en know-how que aporta un enorme impulso tecnoldgico a las calderas de astilla Hargassner.
Tanto en el area constructiva como en la concepcion del control, las mejores ideas y soluciones iy

proporcionan los mejores resultados. ~

Sonda lambda con deteccion de la calidad del combustible

Sin importar el combustible que haya almacenado - Astilla blanda o dura, seca 0 mojada, etc.
Pellets - la sonda Lambda del control detecta la potencia calorifica en cada caso y regula el
caudal 6ptimo del sinfin de alimentacion. Su sistema de calefaccion funciona siempre a la mis-
ma potencia, con una combustion éptima. Aqui radica el confort de control con miras al futuro:
el ejercicio de ajustar manualmente la instalacién al combustible en cuestion pertenece ya al
pasado.

Opcional: Ti

En el caso de haber
instalar opcionalmen
humos

Tecnologia punta en calderas

La regulacion en funcion de la temperatura exterior permite al control adaptar la potencia de
forma uniforme conforme a la demanda calorifica en cada momento. La temperatura de la
caldera se adapta en cada momento a los requisitos especificos. Por tanto, sélo se genera la
energia que realmente se necesita.

Caldera de 3 pasos con separador de cenizas volatiles
La llama posee una zona de combustion total elevada y libre. Los gases de combustion fluyen

a través de un paso de caida y otro de ascenso en el intercambiador con separador de cenizas
volatiles integrado.

Turbulencia en el intercambiador

Para aprovechar toda la ganancia energética conducimos la corriente calorifica con
ayuda de los serpentines de los tubuladores en forma de espiral, lo més cercana po-
sible a los laterales intercambiadores de calor, con lo que se aumenta el rendimiento.

Dispositivo automatico de limpieza de la caldera

Limpiar la caldera ya pertenece al pasado. La caldera hara este trabajo por us-
ted: en funcion del tiempo de calefaccion se conectara el dispositivo automatico
de limpieza de la caldera. Los bordes de los turbuladores de sinfin limpian con
eficiencia los restos de cenizas volatiles de las paredes de la caldera que caen
directamente en el sinfin de cenizas.

La camara de combustion de alta potencia totalmente
refractaria con placa de llama permite una gptima combustion

La camara de combustion refractaria garantiza, gracias a su efecto memoria especial, unas altas temperaturas
de combustion (incluso con carga parcial) y reduce la necesidad de ignicion. El uso de materiales

de alta calidad determina la prolongada vida util de los ladrillos refractarios.

Optima postcombustion, por lo que se consigue una combustion general perfecta, tanto con

carga plena como parcial, asegurada mediante el aire secundario precalentado combinado con la placa centra-
lizadora de llama. Esto permite unos rendimientos muy elevados y bajisimos niveles de emisiones (comprobado
en el instituto Wieselburg).

Parrilla insertable automatica

Sobre la parrilla se inserta de forma controlada aire primario, mientras que la ignicion tiene lugar mediante el ven-
tilador de aire caliente. La parrilla se limpia automaticamente en intervalos periddicos. Para ello sélo abre la zona
delantera, elimina las cenizas y mantiene las brasas completamente preservadas.
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Caldera de carga inferior refractario
Placa concentradora de llama
Caldera con intercambiador de calor
Tubuladores

Separador de cenizas volatiles

Tubo de salida de humos

Sonda Lambda

Serpentines de calefaccion para protec-
cion térmica

Motor de accionamiento para parrilla,
descarga de cenizas y limpieza
Sinfin de descarga de cenizas
Descarga de cenizas volétiles



ro forzado

un mal tiro en la chimenea, se puede
te un motor para el tiro forzado de los |

— o

Limpieza automética de la caldera
Caja de cenizas

Parrillas para lefia (opcional)
Ventilador del aire de combustion
Aire primario

Aire secundario

Ignicidn automética

Tornillo sinfin de alimentacion
Compuerta antiincendios
Motor del sistema de alimentacion
Sinfin de descarga del silo

Motor de descarga del silo

Parrilla de insercién

—

WTH 25 - 55 KW
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Opcional: combustion con lefia

Como accesorio puede encargar las parrillas para el
modo de funcionamiento con lefos de madera en caso
de quedarse sin astilla. El cambio se realiza facilmente y
con rapidez.

[.‘.

Caldera de astilla alimentacion me-
diante sistema de paletas rotatorias

El sinfin de descarga del silo transporta la astilla, pasando

a través de la ranura de caida con compuerta antiincendios,
hasta el sinfin de alimentacién. Este asume la alimentacion
dosificada hasta la camara de combustion.

Puede obtener informacion sobre
este sistema u otros en las pagi-
nas 16-21.

Limpieza y descarga de cenizas automatizada

Hargassner le aporta un confort ain mayor: El nuevo sistema de eliminacion de cenizas lim-
pia la caldera en intervalos periédicos. El tornillo sinfin de descarga de cenizas transporta
tanto las cenizas volatiles como las cenizas de la parrilla hasta la caja de cenizas exterior.
La ceniza se tritura durante el transporte y se compacta en la caja de cenizas. Asi se con-
siguen unos intervalos de evacuacion
mas prolongados (opcional: con tonel

de cenizas, en pag. 11). La sofisticada
técnica de accionamiento Hargassner
s0lo requiere un Gnico motorreductor sin
mantenimiento. Asi no sélo se reduce el
nimero de componentes eléctricos, sino
que aumenta adicionalmente la seguri-
dad de funcionamiento, lo que conlleva
un ahorro de electricidad y energia. Har-
gassner le ofrece el méaximo confort con
una tecnologia de calderas sofisticada y
bien pensada.

Un solo motor para toda la limpieza y
eliminacion de cenizas.

T Rango dke V\;Jotencia
WTH 25 7-25 Extracto del informe de ensayo Wieselburg
WTH 31 8-31 HSV 50 WTH 49 astila
WTH 35 9-35 Potencia | eficiencia Dég);'ggnge M%r;%gir?ode Polvo
WTH 45 13-45 Kw % 002 % 00 ma/MJ mg/MJ
WTH 49 15-49 49,5 92,9 13,8 22 19
WTH 55 16 - 55 13 92,8 10,4 50 10
Peso 520 kg (390 kg)
Tension 400V ) == Ll
Dimensiones . 1480x720¢950 == ce
AlxAnxFondo [mm] | (1380x590x880)"
Los valores en () son para WTH 25 - 35 7



TecnologiagHargassner

Ganador del

. : At Energie
Hargassner - el genio energetico para Genie

demandas de potencia baja a media rremio s movacion 2007

Hargassner cuenta con una amplia experiencia en el sector de la calefaccion por biomasa, una ventaja
en know-how que aporta un enorme impulso tecnoldgico a las calderas Agro Fire de Hargassner. Esta
caldera ha sido especialmente disefiada para biocombustibles como, p.ej.: pasto napier, grano y paja.

Pellets

Sonda lambda con deteccion de la calidad del combustible

Sin importar el combustible que haya almacenado - Astilla blanda o dura, seca o mojada, etc. I__ _'__I_I L
Pellets - la sonda Lambda del control detecta la potencia calorifica en cada caso y regula el caudal -

oOptimo del sinfin de alimentacion. Su sistema de calefaccion funciona siempre a la misma poten-

cia, con una combustion dptima. Aqui radica el confort de control con miras al futuro: el ejercicio

de ajustar manualmente la instalacion al combustible en cuestion pertenece ya al pasado. 3 e p—" 4

Ventilador de tiro forzado con regulacion de velocidad

Un ventilador de tiro forzado en la salida de humos proporciona un tiro dptimo para la caldera
Agro Fire de Hargassner. Ventajas: alta fiabilidad gracias a una subpresion constante indepen-
dientemente del tiro de chimenea.
, 5
Tecnologia punta en calderas ] 1
La regulacion en funcion de la temperatura exterior permite al control adaptar la potencia de forma uni-
1

forme conforme a la demanda calorifica en cada momento. La temp. de la caldera se adapta en cada
momento a los requisitos especificos. Por tanto, s6lo se genera la energia que realmente se necesita.
Caldera de 3 pasos con separador de cenizas volatiles
La llama posee una zona de combustion total elevada y libre. Los gases de combustion fluyen a tra-
vés de un tiro de caida y ascenso en el intercambiador con separador de cenizas volatiles integrado.

Opcional: Para el funcionamiento con grano, pellets de paja o similares dispondra de los 2 pri-
meros canales de flujo equipados con tubos de acero inoxidable para una prolongada vida Util.

Turbulencia en el intercambiador

Para aprovechar todo el potencial energético conducimos la corriente calorifica con ayuda de los
serpentines tipo sinfin en una via de caudal alargada en forma de espiral, lo més cercana posible a
los intercambiadores de calor, con o que se aumenta el rendimiento.

Dispositivo automatico de limpieza

Limpiar la caldera ya pertenece al pasado. La caldera hara este trabajo

por usted: en funcion del tiempo de calefaccion se conectara el disposi-
tivo automatico de limpieza de la caldera. Los bordes de los tubuladores
limpian las paredes del intercambiador, eliminando las cenizas.

-t
w
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La camara de combustion de totalmente refractaria con
ladrillos turbo permite una 6ptima combustion posterior. 10

La camara de combustion refractaria garantiza, gracias a su efecto memoria especial, unas altas = 1
temperaturas de combustién (incluso con carga parcial) y reduce la necesidad de ignicién. El uso
de materiales de alta calidad determina la prolongada vida Util de los ladrillos refractarios. Optima
postcombustion, por lo que se consigue una combustion general perfecta, tanto con carga plena
como parcial, asegurada mediante el aire secundario precalentado combinado con ladrillos turbo. Canales de caudal (tubos de acero inoxidable
Esto permite unos rendimientos muy elevados y bajisimos niveles de emisiones. opcionales)
Parrilla de insercion doble

Separador de cenizas volatiles

Tornillo sinfin de descarga de cenizas volatiles

Tubuladores

Caja de cenizas

Salida de humos superior

Ventilador de tiro inducido

Grupo de ladrillos turbo
0 Motor de descarga de cenizas
1 Sinfin de descarga de cenizas

Limpieza de la caldera y descarga de cenizas automatica

Hargassner Heiztechnik le aporta un confort ain mayor: El nuevo sistema de eliminacion de ceni-

zas limpia la caldera en intervalos periodicos. El tornillo sinfin de descarga de cenizas transporta

tanto las cenizas voldtiles como las cenizas de la parrilla hasta la caja de cenizas exterior. La

ceniza se tritura durante el transporte y se compacta en la caja de cenizas. Asi conseguird unos
8 prolongados intervalos de vaciado. (Opcional: con tonel de cenizas, véase pagina 11).
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Astilla

Caldera biocombustible

grano

Suelto Pellets Pellets cereales

Briquetas

Sonda Lambda
Sistema de limpieza automética de la caldera

Caldera con intercambiador de calor

Caldera de carga inferior con revestimiento refractarig
completo

Aire primario

Aire secundario

Ignicién automatica

Tornillo sinfin de alimentacion
Compuerta antiincendios
Motor del sistema de alimentacion
Sinfin de descarga de la habitacion
Motor de descarga a silo

~—

Agro Fire con alimentacion directa

El sinfin del silo transporta la astilla,
pasando a través de la ranura de caida
clapeta antiretorno de llama, hasta el
sinfin de alimentacion. Este asume la
alimentacion dosificada hasta la camara
T de combustion.

Agro Fire con sistema aspiracion

Obtendra informacion sobre la varian-
te de aspiracion y los distintos silos
disponibles en el folleto de pellets.

Puede obtener informaicon sobre
la descarga mediante agitador
o configuracion de silo en las
paginas 16-21.

Camara de combustion con
parrilla movil de insercion doble

En la Agro Fire Hargassner la parrilla se mueve
constantemente durante la combustion. El
desplazamiento especial de avance-retroceso y
ascenso-descenso, el material de combustion se
distribuye de forma uniforme sobre la parrilla y la
combustion puede realizarse de forma controla-
da. Ademas, los restos de combution son retira-
dos lentamente de la zona caliente y conducidos
luego automaticamente al sinfin de descarga

de cenizas. Sobre la parrilla se aspira de forma controlada aire primario, mientras que la
ignicion tiene lugar automaticamente mediante el ventilador de aire caliente. Antes de que el
aire secundario se mezcle con el gas de combustion de la madera caliente, éste se expande
hacia fuera, rodeando la cdmara de combustion y es precalentado de este modo.

Rango de potencia N .
ey sy T Extracto del informe de ensayo Wieselburg
Agro Fire 11-40 Agro Fire astilla
Astilla 40 Potencia eficiencia Polvo
€02 % €O mg/MJ
Pellets 40 kW i: mg/MJ
Biocombustbles 2535 40 93,5 141 44 14
11,8 89,8 11,8 100 n.g.
Peso 500 kg
Tension 400V (230V) [ L] [inaler!
== TV G
Dimensiones AUSTRIA
AAnxFondo [ 1527x740 (1396)x960 ,; N\
Los valores en () son para modelo aspiracion




TecnologiagHargassner

Hargassner - tecnologia puntera de calefaccion con
astilla para potencias medias a elevadas

Hargassner cuenta con una amplia experiencia en el sector de la calefaccion por biomasa, una ventaja en
know-how que aporta un enorme impulso tecnoldgico a las calderas de astilla Hargassner. Tanto en el area cons-
tructiva como en la concepcion del control, las mejores ideas y soluciones proporcionan los mejores resultados.

Sonda lambda con deteccion de la calidad del combustible

Sin importar el combustible que haya almacenado - Astilla blanda o dura, seca o mojada, etc.
Pellets - la sonda Lambda del control detecta la potencia calorifica en cada caso y regula el
caudal optimo del sinfin de alimentacion. Su sistema de calefaccion funciona siempre a la misma
potencia, con una combustion dptima. Aqui radica el confort de control con miras al futuro: el
gjercicio de ajustar manualmente la instalacion al combustible pertenece ya al pasado.

Ventilador de tiro forzado con regulacion
de velocidad

La sonda de subpresion mide permanentemente la presion en el interior de la cdmara de
combustion. Basandose en estos datos, el dispositivo Lambda-Hatronic regula la velocidad del
ventilador de tiro forzado, con lo que mantiene la supresion dptima. Este concepto garantiza
una combustion con una temperatura minima de los gases de escape y un ¢ptimo rendimiento.

J

Tecnologia punta en calderas
La regulacion en funcion de la temperatura exterior permite al control adaptar la potencia de forma unifor-
me conforme a la demanda calorifica en cada momento. La temperatura de la caldera se adapta en cada
momento a los requisitos especificos. Por tanto, sélo se genera la energia que realmente se necesita.

()
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Caldera de 3 tiros con separador de cenizas volatiles

La llama posee una zona de combustion total elevada y libre. Los gases de combustion fluyen
a través de un tiro de caida y ascenso en el intercambiador de calor con separador de cenizas
volatiles integrado.

Turbulencia en el intercambiador

Para aprovechar elpotencial energético conducimos la corriente calorifica
con ayuda de los serpentines en una via de caudal alargada en forma de
espiral, lo mas cercana posible a los intercambiadores de calor, con lo que
se aumenta el rendimiento.

¥
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Dispositivo automatico de limpieza

Limpiar la caldera ya pertenece al pasado. La caldera hara este trabajo
por usted: en funcion del tiempo de calefaccion se conectara el disposi-
tivo automatico de limpieza de la caldera. Los bordes de los tubuladores
limpian las paredes del intercambiador, eliminando las cenizas.

La camara de combustion totalmente refractaria con
placa de llama permite una o6ptima combustion.

La camara de combustion refractaria garantiza, gracias a su efecto memoria especial, unas altas
temperaturas de combustion (incluso con carga parcial) y reduce la necesidad de ignicién. El
uso de materiales de alta calidad determina la prolongada vida Util de los ladrillos refractarios.
Optima postcombustion, por lo que se consigue una combustion general perfecta, tanto con
carga plena como parcial, asegurada mediante el aire secundario precalentado combinado con
ladrillos turbo. Esto permite unos rendimientos muy elevados y bajisimos niveles de emisiones

Carga inferior, revestimiento refractario
Caldera con intercambiador
Tubuladores
Separador de cenizas volatiles
Salida de humos superior
Sonda Lambda
Ventilador tiro forzado con regul. de velocidad
Parrilla insertable automatica o prEn

obre la parrilla se inyecta de forma controlada aire primario, mientras que la ignicion tiene lugar me- otor de accionamiento para parrilla, descar-
Sobre | I ta de f trolad t | tiene | 0 Motor de accionamiento para parilla, d
diante el ventilador de aire caliente. La parrilla se limpia autométicamente en intervalos periédicos. Para ga cenizas y dispositivo limpieza de la caldera

. . . . 11 Sinfin de descarga de cenizas volatiles y parrilla
10 ello sdlo abre la zona delantera, elimina las cenizas y mantiene las brasas completamente preservadas.
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WTH 70 - 110 KW

Caldera de
p e . astilla de
alimentacion
directa

El sinfin de descarga del
silo transporta la astilla,
pasando a través de la clapeta antiretorno de llama, hasta el
sinfin de alimentacién. Este asume la alimentacion dosificada
hasta la camara de combustion.

Obtendra informacion sobre
la descarga mediante agita-
dor o configuracion de silo
en las paginas 16 - 21.

~ Limpieza de la caldera y descarga de cenizas automatica

Hargassner Heiztechnik le aporta un confort atin mayor: El nuevo sistema de eliminacion de cenizas
limpia la caldera en intervalos periodicos. El tornillo sinfin de descarga de cenizas transporta tanto
las cenizas volatiles como las cenizas de la parrilla hasta la caja de cenizas exterior. La ceniza se
tritura durante el transporte y se compacta en la caja de cenizas. Asi conseguird unos prolongados
intervalos de vaciado.
La sofisticada técnica de ac-
cionamiento de los sistemas
de astilla Hargassner sélo
requiere un Unico motorreduc-
tor sin mantenimiento. Asi no
solo se reduce el nimero de
componentes eléctricos, sino
que aumenta adicionalmente la
seguridad de funcionamiento,
que conlleva un ahorro de elec-
tricidad y energia. Hargassner le
ofrece el maximo confort con una
tecnologia de calderas sofisticada
y bien pensada
-

Un solo motor para toda la limpieza y eliminacion de cenizas.

Sinfin transversal de

descarga de cenizas con tonel

Este sinfin transversal de descarga transporta las cenizas
automaticamente hasta un deposito de metal de 240 litros.
Asi se alarga notablemente el intervalo de evacuacion de
cenizas y aumenta el confort de uso para el cliente.

Rango de potencia

Tipo T Extracto del informe de ensayo Wieselburg
gaja de cenizas E nlen WTH 70 20-70 HSV 100 S WTH 100 Astilla
13 Sistema de limpieza automatica de la caldera E ?40 1 : —
14 Serpentin para descarga térmica on der WTH 80 22-80 Potencia ef|C|nenma C02% 00 mg/MJ Palvo
12 Xgntilagor del aire de combustion ‘ P! s WTH 100 27-100 kw h mg/MJ
ire primario 3
17 Aire secundario 7 VE WTH 110 32-102 98,1 91,5 15 24 14
18 Ignicién automatica ] 27,6 91,1 11,4 36 -
19 Tomillo sinfin de alimentacion == / Peso 1010k : ’ :
20 Compuerta antiincendios Tension 400V .
21 Motor del sistema de alimentacién —— A - e /A\
22 Sinfin de descarga de la habitacion Dimensiones 1700x840x1785 == Tuv FLANN
23 Motor de descarga a silo AlxAnxFondo [mm] V7 adk <\

24 Parrilla de insercién el | 1 1



Tecnologié

argassner

Hargassner - tecnologia puntera de calefaccion con
astilla para potencias elevadas

Hargassner cuenta con una amplia experiencia en el sector de la calefaccion por biomasa, una ventaja en
know-how que aporta un enorme impulso tecnoldgico a las calderas de astilla Hargassner. Tanto en el area cons-
tructiva como en la concepcion del control, las mejores ideas y soluciones proporcionan los mejores resultados.

Sonda lambda con deteccion de la calidad del combustible .

Sin importar el combustible que haya almacenado - Astilla blanda o dura, seca 0 mojada, etc.
Pellets - la sonda Lambda del control detecta la potencia calorifica en cada caso y regula el
caudal 6ptimo del sinfin de alimentacion. Su sistema de calefaccion funciona siempre a la misma @
potencia, con una combustion dptima. Aqui radica el confort de control con miras al futuro: el
ejercicio de ajustar manualmente la instalacion al combustible pertenece ya al pasado.

Ventilador de tiro forzado con regulacion de ve-
locidad para regular la subpresion

La sonda de subpresion mide permanentemente la presion en el interior de la camara de com-
bustion. Basandose en estos datos, el dispositivo Lambda-Hatronic regula la velocidad del venti-
lador de tiro forzado, con lo que mantiene la supresion a un valor dptimo. Este concepto garantiza,
una combustion con una temp.minima de los gases de escape y un éptimo rendimiento.

Tecnologia punta en calderas

La regulacion en funcion de la temperatura exterior permite al control adaptar la
potencia de forma uniforme conforme a la demanda calorifica en cada momen-
to. La temperatura de la caldera se adapta en cada momento a los requisitos
especificos. Por tanto, s6lo se genera la energia que realmente se necesita.

Caldera de 3 pasos con ciclon

La llama posee una zona de combustion total elevada y libre. Los gases
de combustion fluyen a través de un paso de caida y ascenso en el inter-
cambiador con separador de cenizas volatiles integrado.

Ciclon opcional: para la limpieza de los humos con una elevada
proporcion de finos en el combustible.

Turbulencia en el intercambador

Para aprovechar toda la ganancia de energia conducimos la corriente
calorifica con ayuda de los serpentines de sinfin en una via de caudal
alargada en forma de espiral, lo mas cercana posible a los intercambia-
dores de calor, con lo que se aumenta el rendimiento.

Dispositivo automatico de limpieza

Limpiar la caldera ya pertenece al pasado. La caldera hara este trabajo
por usted: en funcion del tiempo de calefaccion se conectara el disposi-
tivo automatico de limpieza de la caldera. Los bordes de los tubuladores
limpian las paredes del intercambiador, eliminando las cenizas.

Camara de combustion completamente refractaria con boveda _

doble y ladrillos para una optima postcombustion.

La camara de combustion refractaria garantiza, unas altas temperaturas de combustion (incluso con carga parcial) y
reduce la necesidad de ignicion. El uso de materiales de alta calidad determina la prolongada vida Util de los ladrillos
refractarios. Optima postcombustion que asegura una perfecta combustion general, tanto con carga plena como par-
cial, asegurada por la boveda doble con ladrillo turbo especial. La camara de combustion resistente a altas temperatu-
ras con enfriado por aire exterior y precalentamiento del aire incluye una alimentacion de aire secundario controlada y
con regulacion de velocidad, en 3 niveles de inyeccion de aire. Esto permite obtener unos rendimientos muy elevados y
bajos niveles de emisiones. A través de la parrilla se aspira de forma controlada aire primario, mientras que la ignicion
12 tiene lugar automaticamente mediante un soplete de aire caliente.
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Carga inferior con revestimiento refractario
Caldera con intercambiador

Tubuladores

Separador de cenizas volatiles

Salida de humos superior

Sonda Lambda

Veentilador de tiro forzado con regulacion de velocidad
Regulacién de subpresion

Bdveda doble con ladrillos especiales

Motor de accionamiento para parrilla, descarga
de cenizas y dispositivo de limpieza de la caldera
Sinfin descarga de cenizas volatiles y de parrilla
Caja de cenizas



Caldera de 150 - 200 kW

Caldera de astilla con ali-
mentacion directa

El sinfin de descarga del silo transporta la as-
tilla, pasando a través de clapeta antiretorno
de Illama, hasta el sinfin de alimentacion. Este
asume la alimentacion dosificada hasta la
camara de combustion.

Obtendrd informacion sobre la
descarga mediante agitador o
configuracion de silo en las pa-
ginas 16-21.

- 4

Parrilla amplia escalonada para una combustion dptima

La parrilla de gradas escalonadas con una superficie
de gran tamafio y parrilla de insercion y eliminacion
de cenizas regulable por separado asegura una com-
bustion optima. Las varillas de la parrilla, resistentes
a altas temperaturas y con inyeccion de aire optimi-
zada y autolimpieza aseguran una gran longevidad. La
parrilla se limpia autométicamente y transporta asi las
brasas residuales al sinfin de cenizas.

Limpieza de la caldera y descarga de cenizas automatica

El nuevo sistema de eliminacion de cenizas limpia la caldera en intervalos periodicos.

El tornillo sinfin de descarga de cenizas transporta tanto las cenizas volatiles como las cenizas
de la parrilla hasta la caja de cenizas exterior. La ceniza se tritura durante el transporte y se
compacta en la caja de cenizas. Asi conseguira unos prolongados intervalos de vaciado.

ooy CIONA-
Sinfin transversal de

descarga de cenizas con tonel

Este sinfin transversal de descarga transporta las ce-
nizas automaticamente hasta un depdsito de metal de
240 litros. Asi se alarga notablemente el intervalo de
evacuacion de cenizas y aumenta el confort de uso para

=
o
=
o
)
4
5
=
o
=

el cliente.
Tipo Rango dfv\?‘)te”da Extracto del informe de ensayo Wieselburg
Sistema de limpieza automética de la caldera
14 Serpentin de descarga térmica WTH 150 42-149 WTH 150 Astilla
15 Ventilador del aire de combustion -
16 Aire primario WTH 200 62-199 Potencia eficiencia 002 % 00 mg/MJ Polvo
Ty e soga, 0| mwoiouoaig | [ W]
19 Tornillo sinfin de alimentacion Tension 400V 149 93,4 14,8 10 28
20 Parrilla de insercion y —— 42,8 931 10,3 15 18
21 Parrilla de eliminacion de cenizas = Dimensiones 2010x1000x1670 ! : :
22 Motor de parrilla de insercin AlxAnxFondo [mm] | (1910x1000x1500) - P
23 Motor de parrilla de evacuacion de cenizas ) =) I -l /A\
24 Parrila de gradas escalonadas Los valores en () son aplicables para WTH 150 E% Tuv _ 1A\
25 Agitador de cenizas volatiles == | ,; W

26 Motor del agitador de cenizas volatiles

13



Control,Hargassner

\
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Sonda Lambda con sistema

de deteccion automatica de
combustible

Reldjese — su sistema de calefaccion
hara el resto.

El sistema de control Lambda-Hatronic de Hargassner se distingue por una es-
tructura excepcionalmente clara e intuitiva y una operacion sencilla. Controla
todo el sistema de calefaccion desde el transporte de combustible, pasando
por la combustion hasta los circuitos de calefaccion y acumuladores. Funciona
guiandose por la temperatura exterior y asi es capaz de detectar los cambios
meteoroldgicos al momento y adaptar la potencia de la caldera de forma flexi-
ble. Asi, la caldera funciona siempre dentro de un rango éptimo de potencia, lo
que conduce a que el cliente pueda ahorrarse tanto combustible como costes
innecesarios.

Calentamiento del agua sanitaria .

Usted sdlo tiene que ajustar la temperatura del acumulador y el intervalo de
carga deseado. jSu sistema de regulacion realizara el resto!

e Hargassner le garantiza 24 horas de agua caliente. La "regulacion minima
de acumulador" asume la vigilancia del ACS, también fuera del intervalo
de carga del acumulador normal.

e QOtra ventaja y diferencia con respecto a otros fabricantes de calderas ra-
dica en la regulacion automatica de prioridad del acumulador.
Esta determina que durante la carga del acumulador los circuitos de
calefaccion solo se reduzcan brevemente, con lo que no se enfria la tem-
peratura ambiente.
v’ Su hogar siempre calido y acogedor.

Control de los circuitos de calefaccion

e |a Lambda-Hatronic puede controlar varios circuitos de calefaccion inde-
pendientes entre si. El cliente puede definir numerosos ajustes al
detalle: p.ej. fija el circuito de calefaccion, a qué hora del dia y qué tem-
peratura ambiente desea.

e |alégica de reduccion dia/noche 3G permite al cliente determinar los
3 limites de temperatura exterior. Hay un valor de "calefaccion diurna",
otro para "descenso diurno" y otro para "descenso nocturno”. Asi la cale-
faccion soélo funcionara cuando realmente se necesita.
Esto supone un ahorro de energia sin perjuicio del confort.
Intervalo de calefaccion 2:
de las 15h a las 22h
La temperatura exterior au-

Intervalo de reduccion noc-
turno: de las 22h a las 6h

Desciende hasta -2°C, es decir,

Intervalo de reduccion diur-
no: de las 9h a las 15h

La temperatura exterior aumen-

Intervalo de calefaccion 1:
de las 6h a las 9h

En el exterior hay una tem-

14

peratura de -7 °C, es decir,
inferior al limite de + 16 °C, la
calefaccion se enciende.

ta hasta -1°C, notablemente
por debajo del limite de des-
censo diurno de

+5°C. Calefaccion: modo de
reduccion diurno.

menta hasta +1 °C, es decir,
muy por debajo del limite de
+16 °C. La calefaccion perma-
nece encendida.

no por debajo del limite de des-
censo nocturno de -5°C.
La calefaccion se desconecta.

6-9Uhr 9 -15 Uhr
|
I T
Heizphase Intelligente Tages-
Restwarme- absenkung

nutzung

Ejemplo: (indicacion estandar en pantalla con valores aproximados)

15 - 22 Uhr

22 -6 Uhr

N

I
Heizphase

e Este avanzado sistema de aprovechamiento de calor residual envia la energia

acumulada de forma eficiente a los circuitos de calefaccion después de apagar-

se la caldera.

T
Intelligente
Restwarme-
nutzung

Nacht-
absenkung




Maximo confort de uso gracias al

a
Modulo del depdsito de inercia y solar PSP

El médulo PSP optimiza la carga y descarga del depdsito de inercia. Hargassner consi-
gue asi un 100% de aprovechamiento del depésito de inercia. Logica del depésito de
inercia solar: Para combinar tecnologia solar con las calderas de biomasa, Hargassner
ha creado una practica opcion para la Lambda-Hatronic. Primero se utiliza la energia
solar almacenada en el depdsito de inercia y sélo si es necesario se conecta adicional-
mente el sistema de pellets, donde el calor pasa directamente a la vivienda y no queda
almacenado entretanto en el depdsito de inercia, sin ser utilizado.

S5
ARGA . ONAL
Médulo de calor externo

Si lo desea puede integrar una caldera de combustible sélido, fueloil o gas adjunta en el
sistema. El cambio entre la caldera de pellets y la caldera de calor "externo" esta total-
mente automatizado. Es decir, no tendréa que activar ninguna funcion, ni pulsar ningin
boton o selector, ya que este trabajo lo realizara la Lambda Hatronic por usted.

NAL
Control remoto

I e FR35: el sistema de control de interior le permite definir de forma individualizada, ade-

==
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g
4
g
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mas, para el control en la caldera, tanto la temperatura ambiente como el modo des-
censo o calefaccion. Ademas también existe el FR35 con influencia de la temperatura,
en el que se mide la temperatura real del interior y actta corrigiendo la temperatura
ambiente si fuera necesario. Una lampara de control de funcionamiento informa al
cliente del estado de su calefaccion. Opcional: modelo inalambrico

¢ FR 30 digital: en el control remoto digital puede ajustar todas las temperaturas
e intervalos de calefaccion. En una pantalla grafica puede consultar toda la infor-
macion relativa a la caldera y los circuitos de calefaccion. Le permitira programar

o completamente los circuitos de calefaccion de su sala de estar.

S ° . . - -

:‘,;, 1 t—j};\__, Ademas recibira un selector analdgico para poder cambiar rapidamente de
N modo descenso a calefaccion o viceversa.

e SMS: Ahora también tendra su calefaccion bajo control, aunque no esté en casa:
Puede mantener el contacto via SMS Las averias son enviadas automaticamente
a su movil, usted podrd acceder a ellas directamente y encender o apagar p.ej.
circuitos de calefaccion reprogramar temperaturas de referencia, etc. , todo desde
su movil y de forma totalmente fiable. Hargassner le ofrece el mdximo confort de
operacion con una tecnologia puntera

EI sistema Hatronic Lambda en pocas palabras:

potencia modulante de la caldera v econdémica

e Circuitos de calefaccion v que aumentan el confort en la vivienda
- 2 circuitos de calefaccion separados, con control de la temperatura exterior
y regulacion mediante mezclador

- Opcion de ampliacidon con modulos de circuito de calefaccion (sistema BUS)
U s - modulo de conexion de bombas jerarquizada
%- \ - aprovechamiento del calor residual de alta eficiencia
4 FomeTra - posibilidad de ampliacién con circuitos de calefaccion externos
Femietung 1 Howireise - programa de calefaccion de solado

% % % - «  Acumulador

L [ e - Dispositivo automatico del acumulador con sistema de prioridad del ACS

: N L - regulacion minima de acumulador y funcion antilegionela

i : modulo de conexion de bombas jerarquizada
aprovechamiento del calor residual de alta eficiencia
activacion de varias tuberias de distrito para varios edificios
pantalla grafica de gran tamaiio
Madulo de carga y descarga del depésito de inercia y solar PSP
Médulo de calor externo
Control remoto

¥, - FR 25 analdgico
SMSEL o - FR 30 & 35 digital

- SMS

Analoge Fernbedienung \

Digitale Fernbedienung

Analoge Fernbedienung

Analoge Fembedienung
Digitale Fernbedienung f

Heizkreise

Heizkreis
Modul

15



Avanzar con retroceso: tecnologia de alimentacion con tacto

Sin importar las toneladas de astilla que haya almacenado, el agitador de suelo Hargassner es capaz de transportarlas con
una minima potencia de motor. Y es que no se trata de la fuerza bruta, sino de la aplicacion de una mecanica eficaz.

sin desgaste del canal del sinfin INOX.

_Sinfin de alimentacion y canal del sinfin de — La caja trituradora
INOX: material de alta calidad y estructura ro- Al final del sinfin de descarga, justo sobre la tolva de
H Iy caida, el "triturador" empuja hacia abajo las astillas
bUSta para una pr0|0ngada Vlda Utll demasiado largas o aparatosas. En los casos mas
Transporta la astilla hasta la caldera y esta disefiado para soportar a la perfeccion 9iﬁci|es,"el motor de accionamiento se conmuta en
cualquier carga térmica y mecanica: El sinfin INOX esté alojado sobre retorno”, el triturador voltea el objeto perturbador al
un soporte doble en el motorreductor, por lo que funciona de forma muy silenciosa y revés y soluciona el problema.

Clapeta antiincendios probada

1 caldera 11 Sinfin de descarga

2 Ventilador 12 Agitador de suelo con resortes . .

3 Aire primario 13 Engranaje del agitador Esta clapeta / compugrta cierra la tolva de ca!da de fq(ma
4 Aire secundario precalentado 14 Control electrénico eStancalv entre el S'Uﬂn de descflrga y ellde alimentacion,

5 Ignicion automética 15 Tapa de seguridad con el fin de garantizar la seguridad antirretorno de llama.
6 Tornillo sinfin de alimentacion 16 Sinfin de alimentacion Se abre eléctricamente al inicio del transporte y se cierra
7 Clapeta anti incendios 17 Silo de combustible - (sin tension eléctrica, mediante la fuerza de resorte) du-

8  Servomotor para clapeta sensor de vigilancia de temperatura ., i

9 Motor del sinfin de alimentacion 18 Puerta de mantenimiento rante las pausas de calefaccion, sin desgaste y ahorrando
10 Motor del sinfin de descarga energia. Ademds, un sensor en el sinfin de alimentacion

vigila la temperatura y cierra, si fuera necesario, la
compuerta de proteccion antiincendios: seguridad a la
16 perfeccion.

Baja altura
constructiva

La baja altura constructiva de la tolva de
caida y del engranaje de descarga a silo
permiten obtener el maximo volumen de
llenado en el silo.



...de 3 a 4 brazos de resorte

De tres a cuatro brazos agitadores en forma de grupos de muelles de acero
para transportar la astilla uniformemente y sin incidentes. Tras un desplaza-
miento en la direccion de transporte, el mecanismo agitador vuelve a girar
un tercio del recorrido hacia atrés, desbloqueando el material. El sistema
de descarga especial le garantiza un vaciado completo del silo de astilla
con un minimo esfuerzo. Y es que no se trata de la fuerza bruta,

sino de la aplicacion de una técnica eficaz.

Nuevo disefio de la apertu-
ra de la tolva: garantia
para una alimentacion
Optima de la caldera

Fs

diametro de hasta 4 m. =

sistema de 3 resortes

El silo no requiere un fondo de madera inclinado

El sistema de 3 6 4 resortes creado por Hargassner permite prescindir de los suelos de
madera en el silo para la estabilizacion de los resortes. El material suelto almacenado
bajo los resortes crea ademds un "efecto separador de cuerpos extrafios”. La posible
arena, piedras o particulas de metal circulan hacia abajo debido al movimiento del
agitador de los resortes y no caen en el sinfin. Esto representa una gran ventaja para
usted, ya que se traduce en un minimo desgaste, una prolongada vida Util de los sinfi-
nes y un menor nimero de averias.

diametro de a partir de 4 m. =

sistema de 4 resortes

@D

p=

Serpentines del sinfin
endurecidos mediante
tratamiento especial, «r4

! ) 4 “,.

Serpentin conico del sinfin

Mientras que, generalmente, se utilizan sinfines de sec-
cion transversal rectangular, nosotros proporcionamos a
este importante componente un perfil conico.

Ademas, los serpentines del sinfin son de material endu-

Engranaje del silo robusto y eficiente n

Un motorreductor acciona el engranaje del
agitador mediante el sinfin de descarga, cuya
estructura increiblemente plana permite un uso
altamente eficiente del espacio sin "segregacion de material". La es-

—

recido. En el sinfin de descarga Hargassner las astillas de gran tamafio no se aplastan
contra la pared del sinfin, sino que son transportadas sin problemas desde el perfil del
sinfin cénico. Un obstruccion del material en la zona de llenado evitaria la pendiente "di-
namica" del sinfin. Ventajas claras para usted: minimo esfuerzo, bajo consumo eléctrico
y méxima fiabilidad de funcionamiento.

tructura especial de este engranaje permite, por un lado, una marcha de
retorno del sinfin sin incidentes mediante la vigilancia de la corriente del
motor, sin modificacion de direccion de giro del agitador y, por otro lado,
una movilidad especial del sistema de resortes, es decir, un movimiento
de avance y, a continuacion, de retorno de 1/3 del recorrido. 17



Sistemas de alimentacion y almacenaje
para astilla de Hargassner

= La calderay el silo en el edificio
contiguo o sala de calderas
externo, a nivel del suelo

La carga del silo tiene lugar de forma mecanizada,
directamente desde el camion.

Caldera y silo en el
sotano de la vivienda

La carga del silo tiene lugar a través
de un sinfin de llenado horizontal en el
techo con tolva exterior.

18



Caldera y silo en un
solo contenedor

La carga del silo tiene lugar a través del
sinfin de llenado vertical

~

Caldera y silo en el
primer piso del edificio
adjunto

La carga del silo tiene lugar a través del sinfin
de llenado vertical

19



Configuracienes de silo Hargassner

. 4

Uno de los aspectos principales durante la instalacion de un
sistema de calefaccion de astilla es la planificacion del silo de
combustible. Independientemente de si el silo se encuentra en
la vivienda o en un edificio contiguo, ya sea en el s6tano, a ras
del suelo 0 en el primer piso, Hargassner ofrece la solucion
ideal para cada cliente.

Almacenaje de astilla al ras del suelo:

Gran silo de astilla abierto al ras del suelo con carga directa.

Silo de astilla en el primer piso:

Naturalmente, el silo deberia poder cargarse con comodidad

y deberia ser lo mas grande posible o tal como sea necesario.
Colocar la sala de calderas y el silo en un edificio contiguo
ofrece, por su puesto, unas ventajas sustanciosas, debido a
una mayor disponibilidad de espacio y a la carga, generalmente
mas sencilla.

Gran almacén de astilla al ras del suelo con sinfin de carga verti-
cal.

Silo de astilla de gran tamafo en el primer piso con carga di-
recta.

20

Silo de astilla de gran tamafio en el primer piso con sinfin de car-
ga horizontal y tubo de caida.



Almacenaje de astilla en el sétano:

Silo de astilla en el sétano de la vivienda Silo de astilla en bunquer integrado con
con sinfin de carga horizontal. abertura de carga de gran tamario.

Sistemas dobles o triples:

Este concepto ofrece grandes ventajas, en particular, en sistemas de calefac-
cion de mediana y gran capacidad. El modo de funcionamiento especial y con-
trolado de una, dos o tres calderas es capaz de adaptarse a la perfeccion a las
necesidades generales del cliente. La fiabilidad de funcionamiento y la capaci-
dad del silo se duplica y todo ello con una Optima relacion calidad-precio.

Ventajas:

- maxima fiabilidad de funcionamiento

- Optima cobertura a bajo nivel de carga
- gran capacidad de descarga

- excepcional relacion calidad-precio

Silo de astilla en bunquer integrado y sin-
fin de unioén al transportador de altura.

Agitador doble para una caldera:

Este concepto permite una descarga optima a silo con
silos rectangulares, por lo que aumenta la capacidad
de almacenaje y, de este modo, el alcance.

-
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}istem s de.dlenado Hargassner

]

i, 4-5m
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Sinfin de llenado horizontal para astilla

El sinfin de llenado horizontal constituye una solucion ideal para el llenado automatico de
silos en sotanos y para la distribucion de astilla en bunqueres enterrados.

Sistema automatico de llenado con tolva
y sinfin vertical para astilla

El nuevo sistema de llenado de astilla Hargassner le permitira al fin realizar la carga automa-
tica de silos de dificil acceso como, p.€j., silos en pisos superiores o con dificiles condiciones
de entrada de material. La tolva de carga basica esta disponible en varias longitudes, desde
2,1m.y 2,8 m,, con y sin rodillos de avance. La tolva de carga también puede montarse baja,
al ras del suelo. La tolva de carga basica también esta disponible con bastidor de acoplamien-
to, paredes laterales y tapa desplegable para verter el material comodamente. El sinfin horizon-
tal también esta disponible en varias longitudes. El sinfin vertical esta disponible en alturas de
hasta 8 m con expulsor ajustable para una dptima distribucion de la astilla, en funcion de la
posicion del sinfin y forma del silo. Capacidad de transporte

de hasta 50 m3/h, en funcidn de la calidad de
la astilla.

-Bm
Diagrama de lanzamiento en
.7 ~ . =
funcion del tamano del material bm 2
=
El ancho de descarga del expulsor depende de %
las caracteristicas de la astilla. Cuando mayor 4 @
0 mas pesados sean las particulas, mayor sera L
s , . )
su alcance de proyeccion (véase curva roja). =
Las particulas finas y ligeras no pueden expul- )
sarse a tanta distancia (véase curvas negras). L
Asi se obtienen varias curvas de llenado o
alturas de llenado, en funcion de las caracte-
risticas del combustible. B
5m m im Ancho de expulsion

Diagramas de dispersion de una unidad de alimentacion y distribucion vertical
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Contenede

Contenedor de calefaccion: la combinacion
ideal de caldera y silo

En funcion de las necesidades disponemos de contenedores

de calefaccion monopiso o de doble piso. La estructura modu-
lar econdmica permite colocar estos contenedores de forma
sencilla y rapida. Suponen un enorme ahorro de espacio en el
edificio que se desea calefactar, dejando fuera la caldera y el
silo. Asimismo facilitara el cambio a biomasa en el area del
saneamiento. Los contenedores de calefaccion son ideales para
edificios publicos y comerciales.

Los contenedores de calefaccion constituyen una base

perfecta para gestores energéticos.

Posibilidades de uso:

-

Contenedor de calefaccion monopiso junto a una vivienda.

Variantes de contenedores:

Edelstahlkamin

Edelstahlkamin .
!

o i
.lLagervqumen bis:zu 60 m

Contenedor de calefaccion monopiso

de calefaccion

Contenedor de calefaccion de astilla de doble piso junto a una em-

presa.

Ampliacion de silo

apilando dos contene-

dores.

Befiillschnecke

H Edelstahlkamin

Heizraum bis Einblasstutzen

max. 200 kW

Lagervolumen = ca. 20 m®

(@Edelstahlkamin

Raumaustragung
fur Hackgut

Heizraum

bis 20 m®

Boiler od.\
Heizungsverteiler | Puffer

Einblasstutzen



Seccion

Contenedor de calefaccion de astilla de doble piso junto a una es- Contenedor de calefaccion de astilla triple junto a un vivero.
cuela.
Especificaciones técnicas
P Modelo
Tipo BC 400 BC 500 BGC 600 BC 700 Dt?lﬁem%o Paredes terminadas de hormigon armado reforzado, espesor
p de pared aprox. 13 cm,
Longitud 400 cm 500 cm 600 cm 700 cm 600 cm suelo con revestimiento, cara interior solado de dispersion
resistente al lavado.
L] 300 cm 300 cm 300 cm 300 cm 300 cm El contenedor incluye todas las pestafias para el sinfin,
Altura ext 265 cm 265 cm 265 cm 265 cm 540 cm aireacion y ventilacion, chimenea, tuberia de distrito y bocas de
Altura int 228 cm 228 cm 2928 cm 298 cm 490 cm llenado. Llenado de astilla, pellets o pasto napier.
Alt dicio- .
e 308 cm /320 cm Accesorios
Alturas adicio- Revestimiento de tejado, mampar rta de chapa d -
S adic 2 2 jado, paro, puerta de chapa de ace:
nales interiores 66 cm /280 om ro, puerta antiincendios, puerta del tanque, puerta basculante
Peso 13 . aprox. 16 t. aprox. 18 t. aprox. 21 t. aprox. 23+16 t de chapa de acero y otras cavidades adicionales.
Cantidad de 5t om? 8t 15m? 1t 20 m* 14t 25 m? 60 m* Obtendra detalles técnicos sobre las calderas de calefaccion en
carga aprox. | Pellets Astilla | Pellets Astilla Pellets Astilla Pellets | Astilla Astilla el folleto de calderas de astilla o de pellets.
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Datos técnicos: Calderas de astilla WTH 25-55 Agro Fire
WTH 35 WTH 45 AGRO FIRE
Rango de potencia kw 7-25 8-31 9-35 13-45 15-49 16-55 11-40
Rendimiento a carga plena % 90,9 92,2 92,6 92,9 92,9 92,9 91
Capacidad calorifica a carga plena kW 28,8 33,6 37,8 48,4 52,7 59,2 44,6
Didmetro del tubo de humos mm 160 160 160 180 180 180 150
Capacidad de agua Litros 80 80 80 115 115 115 112
Temperatura Servicio max. °C 95 95 95 95 95 95 95
Rango de temperatura de la caldera °C 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78 69-78
Aumento de la temperatura de retorno °C 58 58 58 58 58 58 58
Presion maxima de servicio bar 3 3 8 8 3 3 3
Resistencia del lado de agua AT 10 [K] mbar 7,4 8 8,4 8,9 9,42 10,2 24
Resistencia del lado de agua AT 20 [K] mbar 2,7 2,82 29 3.4 3,52 3,7 6,4
Avance Pulgadas 5/4" 5/4" 5/4" 6/4" 6/4" 6/4" 5/4"
Retorno Pulgadas 5/4" 5/4" 5/4" 6/4" 6/4" 6/4" 5/4"
Proteccion térmica, conexiones Pulgadas 3/4 3/4" 3/4 3/4" 3/4" 3/4" -
Sensor Pulgadas 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" 1/2" -
Peso Kg 390 390 390 520 520 520 500
Altura de la caldera Altura en mm 1380 1380 1380 1480 1480 1480 1527
Ancho de la caldera An%lr(:] en 590 590 590 720 720 720 740 /1396
Fondo de a caldera Fondo en 880 880 880 950 950 950 960
Ancho en
Dimensién de colocacion Ancho mm 590 590 590 720 720 720 784
26 Desmontado Fondo [ Fonco &n 900 900 900 970 970 970 870

Conexion eléctrica

400V CA, 50 Hz, fusible de 13 A (230 V AC, 50 Hz, fusible de 16A valido para la variante de aspiracion Agro Fire)

la instalacion hidrdulica esté disponible en el esquema de calefaccién (lista de pre-

rinc)
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Rango de potencia
Rendimiento a carga plena
Capacidad calorifica a plena carga kW 75,8 88,5
Didmetro humos mm 200 200
Capacidad de agua Litros 185 190
Temperatura servicio max. °C 95 95
Rango de temperatura de la caldera °C 69-78 69-78
Aumento de la temperatura de retorno °C 58 58
Presién maxima de servicio bar 3 3
Resistencia del lado de agua AT 10 [K] mbar 15 17,5
Resistencia del lado de agua AT 20 [K] mbar 5] 618
Avance Pulgadas 2" 2"
Retorno Pulgadas 2" 2"
Proteccion térmica, conexiones, sensor Pulgadas s s
' ' Pulgadas 1/2" 172"
Peso Kg 990 1010 1010 1010 1880 2080
Altura de la caldera Altura en m 1700 1700 1700 1700 1910 2010
Ancho de la caldera Ancho mm 840 840 840 840 1000 1000
Fondo de la caldera Fondo mm 1500 1500 1500 1500 1500 1670
Dimension de colocacion Ancho| Ancho mm 840 840 840 840 888 888
Desmontado Fondo| Fondo mm 1420 1420 1420 1420 1500 1670
Conexion eléctrica - 400V CA, 50 Hz, fusible de 13 A 400V CA, 50 Hz, fusible de 16 A
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EXi-tO a n ive | 1. premio del Concurso Internacional a la Innovacion 2000
en "Holz Energie", Francia, para calderas automaticas

internacional

de astilla.

Galardonado con el premio Energy Genie 2007 en la Feria de
Energia de Wels.

1. Premio del Concurso Internacional a la Innovacion 2007,
2008, 2009 y 2010 en "Holz Energie“, Francia.

Distinguido con el galardon medioambiental austriaco 2011 y el
premio Pegasus 2011 austriaco de Economia
Sostenible.

Centro de Técnica de Calefaccion de Blomasa Hargassner:

El "universo de experiencias en materia de tecnologia de calefaccion” Har-
gassner de Weng es Unico

y recibe a sus visitantes en un entorno fascinante.

Fabricacion de dltima generacion y presentacion de los productos, ademas
de representacion

de la filosofia Hargassner se han visto realizadas aqui de una forma impre-
sionante.

iConvénzase usted mismo! HEIZTECHNIK MIT

KNS

HARGASSNER IBERICA SL

CIUDAD TECNOLOGICA VALNALON GB

C/ Hornos Altos s/n : ’ L

E-33930 Langreo (Asturias) . .

Tel 984 281965 BEL

Fax 984 281621 BRD
info@hargassner.es . LUX - .

www.hargassner.es
FRA o @AUT
2 . HUN

AUSTRIA (CENTRAL)

Hargassner Ges.mbH
A-4952 Weng, 00.
Anton Hargassner StraBe 1

ITA

Teléfono +43 (0) 77 23 /5274 ESP
Fax +43(0) 77 23/52 74-5
office@nhargassner.at
www.hargassner.at
@ Sede Hargassner ® Delegaciones

Direcciones de contacto disponibles en www.hargassner.es

Su especialista en biomasa

Nuevos videos disponibles en_
ww.hargassner.es

Gama adicional: Caldera de pellets, de astillas, lefia, contenedores, sinfin de llenado
Puede solicitar la documentacion informativa en www.hargassner.es



